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pentair water bietet die umfangreichste auswahl an qualitativen aktivkohlefiltern 
der Branche. unser umfassendes angebot von aktivkohlefiltrationslösungen ba-
siert auf zwei verschiedenen Kerntechnologien: Herkömmlicher aktivkohleblock 
und unser gesetzlich geschützter nassgepresster fibredyne®-aktivkohleblock:
•	 wählen Sie den herkömmlichen aktivkohleblock für anwendungen, die eine 

reduzierung von chloramin oder organischen Stoffen (Voc und ttHM) erfor-
dern

•	 wählen Sie die fibredyne®-technologie, wenn das Hauptaugenmerk auf Verrin-
gerung von Schwebstoffen, Beständigkeit gegenüber Verstopfen, Verringerung 
von großen organischen Verbindungen und geringem Druckverlust während 
der Lebensdauer der Kartusche liegt

unser aktivkohleangebot umfasst auch Granulat- und faltentechnologien, die für 
reduzierung von Bakterien, Zysten sowie chlorgeschmack und -geruch sorgen.

Produktionsstätte Suzhou, China

proDuKtionSStätten

Glendale, der Hauptsitz des globalen Geschäftsbereichs Water 
Purification, ist die Zentrale der Technologieentwicklung. 
Als Branchenführer auf dem Gebiet der Filtration und Enthär-
tung konzentriert sich Glendale heute auf Aktivkohleextrusion 
und produziert Umkehrosmose- und Deionisierungsanlagen.

In Dover, dem Kompetenzzentrum für die Bereiche Industrief-
iltration wurde die berühmte Fibredyne®-Technologie entwick-
elt. In Dover werden kohlefasergesponnene und heißgezogene 
Filter hergestellt.

Pentairs wichtigste Fabrik in Asien befindet sich in Suzhou, ist 
ISO 9001 2008-zertifiziert und verfügt über eine Produktions-
fläche von 14.200 m2. In Suzhou werden verschiedene Produk-
te wie Aktivkohleextrusion, Aktivekohlegranulatkartuschen, 
heißgezogene Kartuschen, Ultrafiltrationsmodule, Umkehros-
mosemembrane für die Haushaltsanwendung, Filtrationsge-
häuse und -systeme hergestellt. 

Produktionsstätte Glendale, USA

Produktionsstätte Dover, USA

Die vollständige Liste aller NSF-zertifizierten Referenzen steht auf Anfrage zur Verfügung 

penteK  

Technologien für die 
filTraTion miT akTivkohle   
Die uLtiMatiVe LöSunG für anSprucHSVoLLe anwenDunGen!
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Per E-Mail
 
Kommerzielle Unterstützung
commercial.prfemea@pentair.com

Technische Unterstützung
techsupport.water@pentair.com

Marketing-Unterstützung
marketing.prfemea@pentair.com

Per Telefon
 
Tel. +41 21 623 69 69

Kontakt:



Familie Aktivkohleblock Fibredyne® Aktivkohle -Granulat Aktivkohle-Imprägnierte Kartuschen

Beschreibung
Unsere extrudierten Aktivkohleblöcke werden hauptsächlich als Filter in Wasseraufbereitungsanlagen an der Verwendungsstelle bzw. Eintrittsstelle für die 
Steuerung von Chlor, Geschmack und Geruch verwendet. Sie bestehen aus unbenutztem Kohlepulver, einem thermoplastischen Bindemittel und speziellen Ab-
sorptionsmitteln.

Die einzigartige Fibredyne®-Technologie besteht aus zellulosefreien synthetischen Fasern, die mit Pulveraktivkohle imprägni-
ert sind. Anschließend werden die Kartuschen nassgepresst. Das Ergebnis vereint die Vorteile von Aktivkohle- und Sediment-
filtern und ermöglicht die bis zu doppelte Reduzierung von Chlorgeschmack und -geruch und Schmutzaufnahmekapazität wie 
herkömmliche Aktivkohleblock- und Sedimentkartuschen.

Aktivkohlegranulatfilter erlauben den Eintritt von Was-
ser am Boden der Kartusche, wo es durch das gesamte 
Aktivkohlebett gefiltert wird, bevor es nach maximaler 
Kontaktzeit oben wieder austritt. Diese Gegenstrom-
Kartuschen ermöglichen die Entfernung von Chlor aus 
dem Zulaufwasser. Die Filterfeinheit von 20 unterstützt 
darüber hinaus auch die Reduzierung von Kohle-Feinpar-
tikeln und anderen Schwebstoffen.

Diese aus Aktivkohle-imprägnierten Zellulose- oder 
Polyester Medien hergestellten Zweizweckkartuschen 
filtern feine Sedimentpartikel und reduzieren unerwün-
schten Geschmack, Geruch sowie Chlorgeschmack und 
-geruch aus dem Leitungswasser. Falten (Serie NCP) 
sorgen für zusätzliche Oberfläche für hohe Schmut-
zaufnahmekapazität, während gleichzeitig minimaler 
Druckverlust gewährleistet wird.
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VOC-Reduzie-
rung

+ + + ++ + + + + + + + + +++++ + + +

Reduzierung 
von Chloramin
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Reduzierung 
von Zysten und 
Bakterien

Nein Nein Nein Nein Nein Ja Ja Nein Nein Nein Ja Nein Nein Nein Nein Nein

Pestizide + + + ++ +++++ + + + + + + + + + + +

Heißwasse-
ranwendung 
(bis zu 82 °C)

Nein Ja Ja Ja Ja Nein Nein Nein Nein Nein Nein Ja Ja Ja Ja Ja Ja Nein Nein Nein Nein Nein Nein Ja Nein

Vorteile

Gute Chlor-
Reduktion 
mit hoher 

Aufnahmekapa-
zität von Veru-
nreinigungen

Preiswerte Kar-
tusche mit guter 
Chlorreduzierung

Sehr gute Chlor-
reduzierung mit 
hoher Schmut-

zaufnahmekapa-
zität

Hervorragende Chlor-
reduzierung mit hoher 
Schmutzaufnahmeka-

pazität. Ideal für die 
Anwendung in Dialyse 

und Sterilisation

Hervorragende Redu-
zierung von Chlor und 

Chloramin sowie Pesti-
ziden. Zur Anwendung in 
Dialyse und Sterilisation 

Reduzierung von Zysten und 
Bakterien

Zur Redu-
zierung 
von Blei

Einzigartige Schmut-
zaufnahmekapa-

zität dank unserer 
Fibredyne®-Technologie 
– Keine Freisetzung von 

Feinpartikeln!

Einzigartige Schmutzaufnahmekapazität 
dank unserer Fibredyne®-Technologie 
– Keine Freisetzung von Feinpartikeln! 
Verbesserte Version der Serie CFB mit 

höherer Reduzierung von Chlor und Sedi-
menten

Einzigartige 
Schmutzaufnahme-

kapazität dank 
unserer Fibredyne-
Technologie – Keine 

Freisetzung von 
Feinpartikeln!

Einzigartige Schmut-
zaufnahmekapazität dank 

unserer Fibredyne-Technolo-
gie – Keine Freisetzung von 

Feinpartikeln! Reduzierung von 
Zysten und Bakterien

Gute Chlorreduzierung, 
optimale Absorption

Aktivkohle 
auf Kokos-

nussschalen-
basis sorgt 
für Beste 

VOC-Redu-
zierung

Zur Verhin-
derung von 
Ablagerun-

gen

Wirtschaftliche Lösung 
für alle allgemeine 

Wasserfiltrationsanwen-
dungen. Muss aufgrund 

seines Zellulosemediums 
mit chloriertem Wasser 

verwendet werden

Polyester Medien sorgen 
dafür, dass die Kartuschen 

widerstandsfähig gegen 
Bakterienangriffe sind und 
in nicht chlorierten Wasse-
ranwendungen verwendet 

werden können

das angeboT von PenTek akTivkohle-karTuschen
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